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1. Uvod

Toto stavebni technické osvédéeni (dale jen ,STO") bylo vydano autorizovanou osobou AO
224 na zakladé Zzadosti vyrobce o soucinnost pfi posouzeni shody jeho stavebniho vyrobku
podle nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni
vlady €. 215/2016 Sb. vzhledem k neexistenci uréenych norem nebo technickych predpisu
konkretizujicich z hlediska uréeného pouziti vyrobku ve stavbé zakladni poZzadavky, které se
na tento vyrobek vztahuji. Vymezuje technické vlastnosti vyrobku, jejich urovné a postupy
jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkum uvedenym v pfiloze €. 1 NV 163 ve
znéni NV 312 a NV 215 a ur€uje rozsah pouziti vyrobku ve stavbé.

2. Identifikace autorizované osoby

Toto stavebni technické osvéd&eni vydava Autorizovana osoba AO 224 Institut pro testovani
a certifikaci, a.s., Zlin. Autorizace pro tento typ stavebnich vyrobki byla AO 224 udélena
Rozhodnutim UNMZ &. 2/2014 ze dne 10. 3. 2014. Identifikaéni data AO 224 jsou
nasledujici:

Institut pro testovani a certifikaci, a.s.

Trida Tomase Bati 299,

764 21 Zlin

Ceska republika

IC: 47910381

DIC: CZ47910381

telefon 577 601 612, fax 577 104 855, e-mail director@itczlin.cz

3. Identifikace zadatele a vyrobce
3.1. ldentifikace Zadatele

Zadost o souginnost pii posouzeni shody podala spoleénost D PLAST spol. s r. 0., zabyvajici
se vyrobou stavebnich vyrobku. Identifikaéni data Zadatele:

D PLAST a. s.

U Tescomy 206

760 01 Zlin-LuZkovice

Ceska republika

IC: 00544752

DIC: CZ00544752

telefon 577 243 259, fax 577 142 084, e-mail david.pivonka@dplast.cz

3.2. ldentifikace vyrobce

Vyrobcem posuzovaného vyrobku je spole¢nost D PLAST a. s., Ceska republika.

4. |dentifikace vyrobku a vymezeni jeho pouziti ve stavbé
4.1. ldentifikace a popis vyrobku

Poplastovany plech VIPLANYL je pozinkovany ocelovy plech jednostranné opatreny vrstvou
PVC, ktera zabezpeduje zvysenou antikorozni odolnost a ochranu proti povétrnostnim
vlivim. Barva vrstvy PVC je svétleSeda prip. podle pozadavku zakaznika.




4.2. Znaceni na vyrobku

Tabule plechu jsou oznaceny Stitkem s nazvem vyrobce, obchodnim nazvem vyrobku, rokem
vyroby a Cislem pece. '

4.3. V\ymezeni zpusobu pouZziti vyrobku ve stavbé

VIPLANYL je uréen jako kotvici a dokonéovaci plechovy prvek pro hydroizolaéni félie na
bazi PVC, k pokryvani stfech, oplechovani okapu stfech, okapl balkénd, stfesnich uzlabi,
fims podokennikl apod.

4.4. Omezeni pouziti vyrobku
Podle podnikové normy vyrobce PN 752-0313-02.

5. Podklady predlozené vyrobcem nebo dovozcem

Zadatel predlozil spolu se zadosti nasledujici dokumenty:

- certifikat systému managementu vyrobce podle normy EN ISO 9001:2008,
¢. 44 100 105020 (TUV NORD CERT GmbH)

6. Pouzité technické predpisy, normy, prameny védeckych a
technickych poznatkii, iidaje o poznatcich z praxe

Ke zpracovani a vydani STO byly pouzity nasledujici dokumenty:

— PN 752-0313-02 (revize ¢. 05) Poplastované plechy VIPLANYL

— PZN 1301-98 Hodnoceni spoje

— PZN 1306-98 Stanoveni tloustky PVC vrstvy poplastovanych plechud

— PZN 1308-98 Stanoveni odolnosti pfi ohybu

— PZN 1312-98 Stanoveni adheze polastovanych plech

— CSN 64 0770 Plasty. Pfirozené a umélé starnuti plastti

— CSN EN 1465 Lepidla — Stanoveni pevnosti ve smyku pfi tahovém namahani
pfeplatovanych lepenych sestav

— CSN EN 1296 Hydroizolaéni pasy a folie - Asfaltové, plastové a pryzové pasy a félie
pro hydroizolaci stfech — Metoda umélého starnuti pfi dliouhodobém vystaveni
zvysené teploté

— CSN EN 1847 Hydroizolaéni pasy a folie - Asfaltové, plastové a pryzové pasy a félie
pro hydroizolaci stfech — Metody expozice kapalnymi chemikaliemi, véetné vody

- v(")SN EN ISO 4892-2 Plasty — Metody vystaveni plastu laboratornim zdrojum tepla —
Cast 2. Xenonové lampy

7. Zatridéni vyrobku a postupy posuzovani shody dle NV 163 ve
znéni NV 312 a NV 215

7.1. Zatridéni vyrobku dle NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215

Poplastované plechy VIPLANYL jsou stanovenymi stavebnimi vyrobky. V ramci pfilohy 2 NV
163 ve znéni NV 312 a NV 215 spadaji do skupiny €. 5 Ochranné, tepelné izolaéni materialy
a vyrobky, hydroizolaéni materiély, stfe$ni krytiny a lepidla, podskupiny 8c), Rimsové a
okapové prvky, mechanické upevriovaci prvky pro stfe$ni krytiny, prislusenstvi stfeSnich
Krytin pro pouZiti jina.
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7.2. Predepsané postupy posuzovani shody

Pro vyrobky skupiny 5, podskupiny 8c) stanovi pfiloha 2 NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215
postup posuzovani shody podle § 8 (posouzeni shody vyrobcem). Na zakladé § 10 NV 163
ve znéni NV 312 a NV 215 Ize uplatnit na Zadost vyrobce nebo dovozce i postup podle § 7
(ovéreni shody) nebo § 5 (certifikace).

7.3. Aplikované technické navody.

Pro danou skupinu vyrobku byl v ramci koordinaénich aktivit UNMZ zpracovan Technicky
navod 05.08.02c, ktery se stal vychodiskem pro vymezeni rozsahu sledovanych vlastnosti a
metod pro jejich zjistovani.

7.4. Odchylky od technického navodu

Technicky navod jmenovany v ¢l. 7.3. tohoto STO byl pouzit jako vychodisko ke tvorbé STO.
Vzhledem ke specifikaci vyrobku jako plechu jednostranné opatfeného vrstvou PVC se pfi

zpracovani STO dale vychazelo z podnikové normy vyrobce PN 752-0313-02 Poplastované
plechy VIPLANYL a doslo k modifikacim uvedenym v tabulce ¢l. 8.1.

8. Vymezeni technickych viastnosti ve vztahu k zakladni
pozadavkum a zpusoby jejich zjisténi.

8.1. Zakladni pozadavky a vymezeni technickych viastnosti.

3 i - : . o NN Y
Vymezeni technickych vlastnosti sledovanych ve vztahu k zakladnim poZzadavku j@,,w . Cga\?““
uvedeno ve druhém sloupci nasledujici tabulky: R

Pocet
Zkusebni vzorkl
¢ Nazev technické vlastnosti: postup Predmét zkousky: | C/T | D |Pozadovana
hodnota:
1 | Tloustka ochranné vrstvy PZN 1306-98 poplastovany plech 1 1 min. 0,6 mm
2 | Adheze ochranné vrstvy PZN 1312-98 poplastovany plech 1 1 pretrzeni ve hmoté
3 | Chovani spoje pfi zkousce PZN 1301-98 poplastovany plech 1 - poruseni nebo
smykem CSN EN 1465 pretrzeni folie
4 | Pevnost spoje v odlupovani PZN 1301-98 poplastovany plech 1 - min. 6 N/mm
5 | Odolnost pii ohybu PZN 1308-98 poplastovany plech 1 - zadné trhliny
6 | Odolnost proti korozi (ulozeni v | EN 1847 poplastovany plech 1 - ~pretrzeni ve hmoté
5-6 %ni kys. sificité, 28 dnii pfi ~ poruseni nebo
23 °C) pretrzeni folie

~zména pevnosti
spoje v odlupovani:

min. 5 N/mm
7 | Starnuti v teple (28 dnli pfi EN 1296 poplastovany plech 1 - ~pretrzeni ve hmoté
70 °C) ~ poruseni nebo

pretrzeni folie
~zména pevnosti
spoje v odlupovani:

min. 4 N/mm
8 | Umélé povétrnostni starnuti; EN ISO 4892-2, poplastovany plech 1 - zadné povrchové
energie zareni 4,5 GJ/m? metoda A trhliny
cyklus a teplota: EN 513,
metoda 1

Poznamka: C - certifikace vyrobku; T - ovéfeni shody vyrobku; D - dohled nad certifikovanym vyrobkem




STO - AO 224 — 20

8.2. Vymezeni zplsobu posouzeni technickych viastnosti

V uvedené tabulce je uveden rovnéz seznam normativnich predpist pouzitych pro vymezeni
zpUsobu posouzeni jednotlivych sledovanych technickych viastnosti a nezbytny pocet vzorkl
pro certifikaci (C), pro ovéreni shody vyrobku (T) a dohled nad systémem fizeni vyroby a
kontrolu dodrZeni stanovenych pozadavk( u vyrobku (D).

8.3. PoZadované urovné technickych viastnosti

Pro uréena pouziti vyrobku ve stavbé, ktera jsou popsana v ¢lancich 4.3. a 4.4. tohoto STO,
byly pro jednotlivé vlastnosti stanoveny poZzadované hodnoty v poslednim sloupci uvedené
tabulky.

8.4. Dalsi technické predpisy, které se na dany vyrobek vztahuji

Na spotiebitelské, skupinové a piepravni obaly vyrobku se vztahuji pozadavky zakona €.
477/2001 Sb., o obalech, ve znéni pozdéjSich predpisu.

Na vyrobek se dale vztahuje zakon 356/2003 Sb. o chemickych latkach a chemickych
pripravcich ve znéni provadéci vyhlasky Ministerstva Zivotniho prostiedi 221/2004 Sb. kterou
se stanovi seznamy nebezpeénych chemickych latek a nebezpeénych chemickych

pripravkd, jejichz uvadéni na trh je zakazano nebo jejichz uvadéni na trh, do ob&hu nebo
pouzivani je omezeno. Vyrobce smi aplikovat pouze takova aditiva (stabilizatory, retardéry
hofeni apod.), jejichz uziti neni vyhlaskou omezeno.

9. Upresnujici pozadavky na posuzovani systému fizeni vyroby

znéni.
Pozn. Uplatni se pouze pfi posuzovani shody podle § 5.

9.1. Povinnosti vyrobce ve vztahu k systému fizeni vyroby

Viyrobce je povinen zaijistit takovy systém fizeni vyroby (dale jen ,SRV*), ab
vyrobky, které uvadi na trh, odpovidaly technické dokumentaci a zejména spl
pozadavky.

Minimalni rozsah pozadavku na zajiténi SRV vyrobcem je uveden v nasledujici tabulce:

Oblast systému jakosti Upresnujici pozadavky

sl O g
o

Zodpovédnost za vyrobu Vyrobce ma jmenovité uréeny pracovniky zodpovédné za nakup surovin,
material( a vyrobkl ovliviiujicich jakost vyrobku, za fizeni vyrobniho
procesu, za kontrolu a zkou$eni, za kontrolni, méfici a zkuSebni zafizeni, za
uvolnéni vyrobku pro expedici.

2 | Zodpovédnost za celkové | Je uréen &len vedeni odpovédny za celkové fizeni jakosti vyrobkl véetné

fizeni jakosti pifezkoumavani a odpovédnosti za napravna a preventivni opatieni
3 | Technologicky postup Vyrobce ma zpracovan technologicky postup vyroby v dostatecné
vyroby podrobném rozsahu. Aktualni technologické nebo vyrobni pfedpisy jsou
k dispozici na pfislusnych pracovnich mistech
4 | Technické specifikace Vyrobce ma pro vyrobek stanoveny technické specifikace, podrobny popis

technickych vlastnosti vyrobku a méa vymezen zpulsob jeho pouZiti ve stavbé




STO — AO 224 — 2077/2005/f

strana 6z 7

5 | Vedeni zaznaml Vyrobce vede zaznamy o vlastnostech vstupnich surovin, materialli a
vyrobku, o vyrobé, o vyrobnich a kontrolnich zkoudkach, o ovéfovani a
kalibraci méfidel a zaznamy o stiznostech na kvalitu vyrobku. Zaznamy jsou
identifikovatelné a gitelné a jsou bezpe&né archivovany.

6 | Vyrobni a manipulaéni Vyrobce dba o spravny stav potiebného vyrobniho zafizeni.
zafizeni
7 | Kontrola a zkou$eni Vyrobce mé vypracovan plan kontrolni a zkusebni ¢innosti (vstupni,

mezioperacni, vystupni). Kontroly a zkousky provadi v souladu s timto
planem. Aktualni kontrolni a zkugebni postupy jsou k dispozici na pfislusnych
mistech. Vyrobce vede a uchovava zaznamy o zkouskach a kontroléch.

8 | Méfidla pouzivana Vyrobce ma k zajisténi procesu vyroby, kontroly a zkouSeni stanovena
k zajidténi procesu vyroby, | vhodna méfidla, vede jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Vyrobce
kontroly a zkou$eni fadné vede a uchovava zaznamy o ovérovani a kalibraci méfidel ve smyslu

zakona o metrologii.

9 |Baleni a znageni vyrobkil | Vyrobce ma zajistén proces baleni a znaceni vyrobk( v rozsahu nezbytném
pro zaji§téni shody se specifikovanymi poZzadavky

10 | Skladovaci prostory Vyrobce disponuje potiebnymi prostorami pro skladovani vstupnich surovin,
materialll a vyrobki a pro skladovani a expedici hotovych vyrobkil

11 | Pokyny pro pouziti vyrobku | Vyrobce méa zpracovany navod pro pouZziti a idrzbu vyrobku v eském

jazyce
12 | Zajisténi zakladnich Vyrobce zajistuje zakladni preventivni opatieni (napf. vycvik pracovnikii pro
preventivnich opatieni funkce ovliviijici jakost vyrobk(, vyuZivani zaznami o jakosti a o

stiznostech zakaznik)

9.2. Zodpovédnost za dohled nad systémem fizeni vyroby

9.2.1. Postup podle § 7 NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215 — Ovéreni shody

V ramci posouzeni cestou ovéfovani shody dle § 7 je vyhradni zodpovédnost za
implementaci, dokumentovani a provozovani SRV véetné internich dohledd vyhradni
zodpovédnosti vyrobce, totéZ plati o kontrole importovanych vyrobkl dovozcem.

Z hlediska autorizované osoby se uplatni pouze kontrolni mechanismus zaloZzeny na
zkouskach vzorkl vyrobku prokazujicich shodu s parametry a kritérii stanovenymi v kapitole
6 tohoto STO. Autorizovana osoba vyda po ukon&eni testl zkusebni protokol s omezenou
dobou pIatnost: 3 roky. Pred ukoncemm platnosh zkusebniho protokolu vyrobce ¢i dovozce

nového zkusebniho protokolu s aktualnimi zjisténimi.

9.2.2. Postup podle § 5 NV 163 ve znéni NV 312 a NV 215 — Certifikace

Vyhradni zodpovédnost za implementaci, dokumentovani a provozovani SRV .
v pfipadé dovozu stavebnich vyrobku je za kontrolu dovazenych vyrobki zodpové
dovozce.

Vyrobce provadi vliastnimi prostiedky nebo zaijisti u akreditované zkusebni laboratofe v ramci
vystupni kontroly provedeni zkou$ek alespori v nasledujicim rozsahu:

Tloustka ochranné vrstvy 1x za 4 hodiny
Adheze ochranné vrstvy 1x za tyden
Chovani spoje pfi zkouSce smykem pfi zméné materialu
Pevnost spoje v odlupovani pfi zméné materialu
Odolnost pfi ohybu pfi zméné materialu

Vzorky odebira vyrobce nahodné na vystupu z technologického zafizeni.




Autorizovana osoba v ramci své spoluti¢asti na procesu posuzovani shody provadi
pravidelny dohled nad fadnym fungovanim SRV nebo nad fadnym fungovanim kontroly
vyrobkl u dovozce a kontrolu dodrZeni stanovenych pozadavkl u vyrobku jedenkrat za 12
mésicu. Platnost certifikatu a moznost uvadét vyrobky nadale na trh je podminéna kladnymi
vysledky kontrolnich €innosti uvedenych ve zpravé predané vyrobci nebo dovozci.

Rozsah dohledu nad fungovanim systému fizeni vyroby voli autorizovana osoba tak, aby
béhem tfi let doSlo k provéreni vSech prvkl SRV uvedenych v kapitole 9.1.

Béhem dohledu odebira pracovnik autorizované osoby vzorky v poétu uvedeném ve sloupci
,D“ tabulky z kapitoly 8.1. za u¢elem kontroly dodrZzeni stanovenych poZadavk( zkouSkami
provedenymi laboratofi autorizované osoby alespon v nasledujicim rozsahu:

Tloustka ochranné vrstvy
Adheze ochranné vrstvy

10. Ovérovaci zkousky

Pro vymezeni technickych vlastnosti vyrobku a pro vydani STO nebylo nutné provadét
ovérovaci zkousky.

Zpracoval: Ing. Vladimir Sedlacek




