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Charakteristika - sortiment 
ADHEZIVNÍ HMOTA – Progal 1 
je volně tekoucí hmota šedé barvy. Po vypálení zabezpečuje adhezi mezi kovovým podkladem a ochrannou 
hmotou. Obsahuje změkčovadla, která jsou za normální teploty prakticky netěkavá (bod varu vyšší než 200 °C), 
klasifikovaná jako hořlaviny IV. třídy nebezpečnosti. 
 
OCHRANNÁ HMOTA – Progal 2 
jsou volně tekoucí hmoty červené, bílé nebo zelené barvy. Po vypálení se vyznačuje vynikající chemickou odolností, 
pružností a zvýšenou tepelnou odolností až do 90 °C. Obsahuje změkčovadla, která jsou za normální teploty 
prakticky netěkavá (bod varu větší jak 200 °C), klasifikovaná jako hořlaviny IV. třídy nebezpečnosti. 
 
GALVASOL 
je kapalina sloužící k úpravě viskozity, ředění ochranných a adhezivních hmot. Obsahuje hořlaviny III. třídy 
nebezpečnosti. Maximální doporučený přídavek je 5 %hm. 
 
RENOPROGAL 
je volně tekoucí viskózní lak, na vzduchu schnoucí (nevyžaduje vypalování), určený k opravám poškozených míst 
galvanických závěsů. Po zaschnutí vytváří film s dobrou adhezí na ochrannou hmotu 
i na kovový podklad. Obsahuje hořlaviny I. a II. třídy nebezpečnosti. 
 
Použití 
Ochranné hmoty Progal slouží především k ochraně závěsů a přípravků používaných v galvanovnách. Jsou 
použitelné prakticky na všechny běžně používané kovy (ocel, měď, mosaz, hliníkové slitiny). 
 
Kvalitního povlaku lze nejlépe dosáhnout máčením za horka a to nejdříve do hmoty Progal 1 (dále jen adhezivní 
hmota), která zabezpečuje adhezi ke kovovému podkladu a poté do hmoty Progal 2 nebo Progal 3 nebo Progal 4 
(dále jen ochranné hmoty), které se vyznačují vynikající chemickou odolností. Doporučená celková tloušťka nánosu 
je 2 - 3 mm, to znamená 1,0 - 1,5 mm hmoty Progal 1 a 1,0 - 1,5 mm hmoty Progal 2. Spotřeba činí asi 1,3 - 1,5 
kg/m

2
 při tloušťce 1 mm. 

 
Zpracovatelské podmínky 
K nanášení hmot Progal je zapotřebí těchto zařízení: 

 Máčecí vany - velikost závisí na rozměrech závěsů. Pro výpočet potřebného množství ochranných hmot je 
třeba počítat s měrnou hmotností adhezivní hmoty cca 1400 kg/m

3
 a ochranné hmoty cca 1200 kg/m

3
. 

 Vypalovací pec - s plynulou regulací teploty v rozmezí 160 až 200 
o
C, s nucenou cirkulací horkého vzduchu, 

vybavenou vhodným účinným odsáváním. 

 Přípravky a stojany na zavěšování a odkládání namočených resp. vypálených závěsů. 
 
Technické parametry 
Viskozita Ford Progal 1 60 - 240 s Ford průměr 6 mm 
  Progal 2 60 - 240 s Ford průměr 6 mm  
Podmínky - výtokový pohárek Ford, teplota 23 ±2 °C, 2 cm od ústí trysky 
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Balení, doprava a skladování 
Ochranné hmoty Progal 1 se balí standardně po 50 kg do plechových soudků opatřených polyetylénovou vložkou.  
 
Skladování a záruční doba 
Výrobce poskytuje záruku na zpracovatelnost plastisolu 6 měsíců od data výroby, při dodržené teplotě skladování 
+15 až +30 °C. 
 


